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CB112/ CBH112

Juotetut levylammaonvaihtimet

Yleista

Alfa Laval esitteli maailman ensimmaisen kovajuotetun
levylammaonvaihtimen (BHE) vuonna 1977, minka jalkeen sita
on jatkuvasti kehitetty sen suorituskyvyn ja luotettavuuden
parantamiseksi. Koska haponkestavasta teraksesta valmiste-
tut levyt juotetaan yhteen, ei tiivisteita ja paksuja runkolevyja
tarvita. Juotosmateriaali toimii tiivisteena ja pitaa levyt niiden
liittymakohdissa kiinni toisissaan varmistaen lammaonsiirron
optimaalisen tehokkuuden ja paineenkestavyyden. Levyt on
suunniteltu kestamaan mahdollisimman pitkaan. Koska
materiaali kytetaan kaytdnndssa kokonaan lammansiirtoon,
kovajuotettu levylammonsiirrin on erittain kompakti, kevyt ja
nestetilavuudeltaan pieni.

Kovajuotetusta levylammaonvaihtimista on saatavilla useita
rakennemalleja. Valittavana on kayttokohteiden ja tehovaati-
musten mukaan erilaisia levykuvioita. Valikoimassa on
runsaasti erilaisia vakiomallisia lAmmoénvaihdinmalleja ja
-kokoja, mutta saatavana on myds asiakaskohtaisesti
suunniteltuja malleja.

Tyypilliset sovellukset

- LVI-kayttd lammitys/jadhdytys
- Teollinen lammitys/jaahdytys
- Lauhdutus

- Kayttdveden lammitys

- Oliyn jaahdytys

- llman kuivaus

- Aurinkolammitys

Toimintaperiaate

Levylammonvaihtimen lampopinta-ala muodostuu hapon-
kestavasta teraksesta (AISI 316) valmistetuista ohuista
aaltolevyista, jotka on kerrostettu paallekkain. Levyjen valiin
muodostuu kanavia, jonne valiaine johdetaan yhteen liitetyn
levypakan kulmissa olevien porttireikien kautta, yleensa
vastavirtaperiaatteelle. Nain saavutetaan mahdollisimman
tehokas l[ammdnsiirtoprosessi.

Standardi suunnittelu

Levylammonvaihtimen yhteet sijoitetaan paatylevyjen etu- tai
takaosaan kayttdkohteen ja tehovaatimusten mukaan.
Esimerkiksi yksivaiheisissa malleissa kaikki yhteet sijaitsevat
lamménsiirtimen yhdella puolella, mika helpottaa asennusta,
mutta saatavana on my0s kaksi- tai monivaiheisia laitteita.
Lammansiirtimen levyt on suunniteltu aaltomaisiksi, mika takaa
lammonsiirtoprosessin parhaan mahdollisen tehokkuuden.

Tarjoukseen tarvittavat tiedot

Jotta Alfa Lavalin edustaja voi antaa mahdollisimman tarkan
tarjouksen, tarvitaan kyselyyn seuraavat tiedot:

- Virtaamat tai lampdkuorma

- Valiaineiden lampdtilat

- Kéytetty valiaine

- Rakennepaine

- Suurin sallittu painehavio

Liitantojen esimerkkeja *
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Sisakierre Victaulic

Juotettava Hitsattava

* Muita liitantéja saatavana pyynnosta.



CB112 — PED hyvaksytyt paineet/lampdtilat

Ps I s3-s4
bar (PSI) A Wsi-s2
37 (537)
32 (464)
30 (435)
%\l\ > TS
-196 90 150 225 ‘c
(-321)  (194) (302) (437) (F)
CBH112 - PED hyvaksytyt paineet/lampétilat
Ps I s3-s4
bar (PSI) A Wsi-s2
53 (769)
48 (696) =
45 (653)
%\l\ > TS
-196 90 150 225 ‘c
(-321)  (194) (302) (437) (F)
Mitat*
CB112
A mitta mm 15 + (n x 2.05)* 2 mm tai 1.5%
Paino kg** = 4.82+(nx0.35)
CBH112
A mitta mm = 19+ (nx2.05)*2 mm tai 1.5%
Paino kg** = 5.68 +(nx0.35)

(n =levymaara)
* Tarvittaessa tarkemmat mitat saa aina Alfa Lavalin edustajalta.
** lIman liitantoja

PCT00151FI 1201

Tekniset tiedot

kts. taulukko

kts. taulukko
Tyhijio

kts. taulukko

Min. rakennelampdtila
Max. rakennelampdtila

Min. rakennepaine

Max. rakennepaine

Tilavuus/kanava H, L, M, litraa 0.18
Tilavuus/kanavaAH, AM, 0.20
litraa 0.16
Max. hiukkaskoko mm 1.0
Max. virtaama n¥h * 51
Min. levymaara 10
Max. levymaara 300

* Veden virtaama nopeudella 5 m/s (16.4 ft/s) (nopeus litdnnassa)

Materiaali

Paatylevyt Ruostumaton teras

Liitdnnat Haponkestava teras

Levyt Haponkestava teras

Juotosmateriaali Kupari
191 (7.52) A
92(362)
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260 (10.24)

HUOM. Tarvittaessa tarkemmat mitat saa aina Alfa Lavalin edustajalta.

Alfa Laval pidattaa itselleen oikeuden tietojen muuttamiseen ilmoittamatta asiasta etukateen.

Alfa Lavalin yhteystiedot:

Aina ajankohtaiset yhteystiedot kaikkien maiden
osalta on nakyvilla kotisivullamme osoitteessa
www.alfalaval.com



