Kulventil

Trevags AT 3554, 3555
Dimensionsomrade PN Temperaturomrade Material
DN 8-200 10-100 -20°C till + 200°C Rostfritt syrafast stal
Stél
Anvindningsomrade

3-vdgs kulventil med fdljande uppdelning i huvudsak:

Ventil av rostfritt stal AT 3554

Ventil av stal AT 3555

Syror och saltlésningar
Lésningsmedel och alkoholer
Petroleumprodukter

Varmt och kallt vatten samt tryckluft
Anga, mattad max. 6 bar
Petroleumprodukter

Programtext
PSC.2 Omkastarventiler

Kulventil Trevags AT 3554 ..., tredelad konstruktion med hus av rostfritt syrafast
stdl, homogen flytande kula av rostfritt stal.
Kulventil Trevags AT 3555 ..., tredelad konstruktion med hus av stél, homogen

flytande kula av rostfritt stal.

Kvalitetssakring

Provning sker enligt ISO 5208. Lackageklass A galler for ventiltypen. Intyg enligt
SS-EN 10204, typ 2.2 och 3.1, anges vid bestallning.

CE-maérkning

Ventilerna uppfyller kraven i PED, AFS 1999:4, direktivet for tryckbarande anordn-
ingar, enligt kategori Ill, fluidgrupp 1 och 2. Dimensioner t.0.m DN25 uppfyller §8

i PED, AFS 1999:4

4N g
w ARMATEC

AT 3554

AT 3555

=
== -

Utgéva 4, 2012-04-10
Sid 1(5)




Kulventil

Trevags AT 3554, 3555
Detaljforteckning
Komponent AT 3554 AT 3555
Rostfritt syrafast stal Stal
1 | Ventilhus 1.4404 /1.4408 1.0352 /1.0460 /1.0619
Rostfritt syrafast stél
Rostfritt syrafast stél 1.4404
2 | Kula 1.4404
Rostfritt syrafast stal Rostfritt syrafast stél
1.4404 1.4404
3 | Spindel
4 | Ventilhuspackning PTFE PTFE
5 | Satesring* PTFE PTFE
6 | Spindelpackning PTFE, glasfiberarmerad PTFE, glasfiberarmerad
7 | Boxpackning PTFE, kolfylld och glasfiberarmerad PTFE, kolfylld och glasfiberarmerad
8 | Stédring PTFE, glasfiberarmerad PTFE, glasfiberarmerad
Rostfritt syrafast stal Stal
9 | Andstycke 1.4404 /1.4408 1.0352 /1.0460 /1.0619
1
0 | Handspak Stal / epoxi Stél / epoxi

*Satesring i hogtermperatur utférande: glasfiberfylld PTFE

Matt och vikt
DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200
A 64,4 64,4 72,5 85,4 99,3 110,4 126,3 143 170 214 277 307 409
B 130 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600
C 125 125 125 160 160 200 200 250 480 480 480 480 720
D 50 50 60 60 75 80 90
E 90 90 95 100 105 115 125 145 155 175 200 240 300

Funktion och konstruktion

Tredelad kulventil for enkel service och underhall.

Ingen demontering eller packningsbyte i samband med insvetsning.

Homogen flytande kula for tat avstdngning och l&gt tryckfall.
Sjalvkompenserande spindelpackning ger tat ventil vid hég mandvrerings-
frekvens.

Utbldsningssaker antistatisk spindelkonstruktion forhindrar spindeln att tryckas -
ut vid tryckslag.

Monteringsflans enligt ISO 5211 fér mandverdon.

Ingen ventildemontering vid service och montering av mandverdon.
Ventilen har reducerat genomlopp.

Observera att tredje porten ej ar avtatad.
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Kulventil

Trevags AT 3554, 3555

Tekniska data

Tryck och temperatur

DN 8-32 40-50 65-100 150-200

Arbetstryck max. bar 100 70 50 40

Arbetstemperatur °C Standard 200 200 200 200
Hogtemperatur (HT) 250 250 250 250

Se aven tryck- och temperaturdiagram.

Vridmoment i trycklost tillstdnd
DN 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250

Nm 4 4 4 5 9 15 20 25 50 80 130 180 180 270 350
KV-varde
DN 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250

Kvs 8 8 8 13 30 48 80 120 250 470 700 1000 1000 1800 2800

Standardutférande Hogtemperaturutférande
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Temperatur °C Temperatur °C
AT 3554 Matt svetsdndar

DN 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
Dy | 135 172 213 269 337 424 483 603 76,1 889 1143 1397 1683 2191 273
Di |95 12 15 20 25 34 40 50 65 80 100 125 150 200 260

AT 3555 Matt svetséndar

DN 8 10 15 20 25 2 40 50 65 80 100 125 150 200 250

Dy | 1356 172 213 269 337 424 483 603 761 889 1143 1397 1683 2191 273

Di 9,6 132 17,3 223 285 37,2 43,1 45 70,3 825 1071 131,7 169,3 206,5 260
Matt i mm.
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Kulventil
Trevégs AT 3554, 3555
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Svetséndar
Maétt invéindig génga
DN 8 10 15 20 25 32 40 50
G 1/4 3/8 1/2 3/4 1 11/4 11/2 2
E 13,1 16,67 20,95 26,44 33,25 41,91 47,8 59,61
K 13,5 13,5 16,5 17,5 20,5 20,5 24,5 25,5
W 21 21 27 33 41 51 56 68
Antal géngor 19 19 14 14 11 11 11 1
Matt i mm.
Armaturflansar borrade enligt:
DN Anslutningsform DN Anslutningsform
10-50 SS 335-PN40 125-200 SS 3356-PN16
65-100 SS 335-PN25 250 SS 335-PN10
Invandig ganga

L-kik horisontal L-kik vertikal

1 90\

OBS!
Utloppet
i mitten
ej avtatat

T-kik vertikal T-kik horisontal
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Kulventil

Trevags AT 3554, 3555

Tillbehor och varianter

Kan férses med olika typer av mandverdon och &ndlageskontakter. ( Se separat
datablad fér detta AT 3810..., AT3811..., AT3851...)

Spindelférlangning.

Fullt genomlopp. Dubbel packbox.

Installation
Svetsandesventiler kan insvetsas utan demontering. Se separat bruksanvisning.

Underhall och reservdelar
Ventilens konstruktion medger enkelt byte av samtliga delar.

Markning
Fabrikat, DN, PN och material.

Bestallningsnyckel
Exempel: AT 3554-90LH444-15
AT 3554 -90LH 4 4 4 -15
DN
Fig. nr. Typ Mittanslutning Sidanslutning héger Sidanslutning vénster
3554 =Rostfritt stal 90LH=L-kik horisontell 90° mand&vrering (enl. nedan*) (enl. nedan*) (enl. nedan*)
180TH=T-kik horisontell 180° mand&vre-
3555=Stal ring *1=Svetsanda
180LV=L-kik vertikal 180° mandvrering 2=Invandig ganga
90TV=T-kik vertikal 90° manévrering 4=Flansanslutning
H=Horisontell 3:e port
V=Vetikal 3:e port
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